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A) SEMPLICITA IMPIANTISTICA:

il sistema di ossigenazione & esterno
IMPIANTO /[’*;l’:‘gg:;:m/w alla vasca di trattamento ed occupa
TRADIZIONALE 4/ ESTERNO — EOX una superficie ridotta. All'interno
della vasca viene solamente posizio-
nato un mixer per la miscelazione del
volume di trattamento, evitando cosi
accumuli di fango ed eventuali feno-
meni di formazione schiume dovuti

e eid alla tipologia di acqua.

Comparazione delle installazioni richieste in un
sistema tradizionale con piattelli a membrana
immersi (meta sinistra) con il sistema esterno EOX
(meta destra) dove & possibile notare, come la

SOFFIANTE
CON RETE DI DIS-
TRIBUZIONE ARIA E
PIATTELLI A MEMBRANA
IMMERSI /

vasca del processo biologico risulti priva di

| M P | AN TO on installazioni interne.

/

B) SEMPLICITA DI MANUTENZIONE:

con qu esto sistema d I ossigenazioneé non Esempio di manutenzione straordinaria per impianto di ossidazione biologica da

sono piu necessarie manutenzioni straordi- 30.000 mc/giorno
narie all’interno della vasca di ossidazione Impianto con diffusori 2 EOX
b' Iogica micro-bolle sommersi

io .

. . . ichi ichi

La manutenzione del reattore di ossigena- fempoichiesto femporichiesto
zione richiede solamente un’ora di lavoro | swotamentovasca | si 2 giorni Non necessario
di una persona senza la necessita di dover = fmezonedelfongo | g 5 giorni x4 uomini Non necessario
svuotare e pulire la vasca di trattamento o = Manutenzione del

o 0 0 o o o o sistema di Si 6 giorni x 2 uomini Si 1 giorno x 2 uomini
di usare sistemi di movimentazione partico- = ossigenaione
lari per estrarre il sistema dalla stessa. _ femoimpianto | si Non necessario

Tabella comparativa per manutenzione straordinaria di un impianto di ossidazione biologica acque

Viene evitato cosi il problema del fermo 2 “omparatha per . o o - :
. ) . ) 5 . 5 civili con diffusori a micro-bolle sommersi e lo stesso impianto equipaggiato con il sistema di
maCChan. Infaﬂ'l, (per gll |mp|0nh dl aerazione esterno FOX. La tabella & sviluppata considerando le manutenzioni annuali/biennali,
medie_grosse dimenSioni) ngZie q”a sua tenendo conto del tempo richiesto per il fermo vasca e della manodopera necessaria.
semplicita il sistema pud essere dotato di una linea in parallelo in by-pass che potra essere
attivata durante le fasi di manutenzione mantenendo costanti le prestazioni di ossigenazione.
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C) MIGLIORI PRESTAZIONI: aumentando notevolmente i tempi di contatto ARIA-REFLUO in
condizioni turbolente, migliorano ulteriormente le efficienze di trasferimento dell’ossigeno.

Esempio di consumi energetici per impianto di ossidazione biologica da 30.000 mc/giorno

Aeratori superficiali EOX Tabella comparativa
Potensa Potenza dEI co'nsu.ml energet|C|
Motori Installata media Potenza installata Potenza media assorbita | di un impianto di
assorbita ossidazione biologica
N°6 Aeratori acque civili
n°6 x 37 kW | n°6 x 30 kw . .
meccanici superficiali con aeratori meccanici
N°3 EOX/120 superficiali e lo stesso

90 kW + 18,5 kW + 8 kW | 75 kW + 15 kW + 6 kW impiantoequipaggiato

con il sistema di
aerazione
esterno £OX.

(pompa + soffiante + miscelatore)

Totale 222 kW 180 kw 116,5 kW 96 kW

105,5 kW 84 kW

Risparmio di energia con EOX

-47% -46%

D) ELEVATA POTENZIALITA'": trattamento specifico del
sistema di ossigenazione EOX su sostanze biorefrattarie
e reflui ad alto carico azotato. Il trattamento con EOX ad
alta pressione pudé aumentare sensibilmente un rappor-
to sfavorevole di BOD/COD e di conseguenza migliora-
re la biodegradabilita delle molecole inquinanti.

EOX in sistemi MBR

Q (mc/d) BOD in (mg/I) COD in (mg/l) COD out
80 3.500 17.500 377
60 5.800 23.400 510
85 6.500 21.000 620

Nb: refluo con alto carico di inquinanti proveniente da processo di
recupero di vari scarti industriali (plastica, vernici, oli minerali, percolato
di discarica, etc. )
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